esp@cenet - Bibliographic data and abstract 



Page 1 of 



1 




# 



Channel-cover for offset printing press cylinder 

Patent Number: DE1 9652521 
Publication date: 1 998-03-26 



Requested Patent: □ pE1 9652521 
Application Number: DE19961052521 19961217 
Priority Number(s): DE1 9961 052521 19961217 
IPC Classification: B41 F1 3/42; B41 F30/04 
EC Classification: B41F27/12G 
Equivalents: □ EP0849080 , Bl 



The cover is particularly for a rubber-blanket or plate-cylinder, being elastic and extending for the length of 
the channel (3) and clamped against the latter's sidewalls. It is of cylindrical cross-section. One or more 
plugs (1 1) are inserted in its end, affecting its diameter and/or elasticity. It can be a hollow cylindrical hose or 
tube, and in the undistorted state its mean external diameter can be between three and six times its mean 
wall thickness. The plug can be cylindrical and glued inside the cylinder, being solid and less elastic than the 
latter. The cover can alternatively be formed by a solid elastic profiled bar. 



Inventor(s): 
Applicant(s): 



IMWINKELRIED JOHANN (CH); HENKE PETER (CH) 
WIFAG MASCHF (CH) 



Abstract 



Data supplied from theesp@cenettest database - 12 



http://12.espacenetxom/espacenet/abstract?CY=ch&LG=en&PNP=DE19652521&PN==DE... 3/30/2004 



Bescrc^Pwig 



DE 196 52 521 CI 



m 



Die Erfindung betrifft eine Kanalabdeckung fur einen 
Zylinderkanal eines Zylinders in einer Offsetdruckma- 
schine nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Bei solchen Zylindern mit in axialer Richtung ange- 
brachten Kanaien besteht das bekannte Problem der 
Verschmutzung, insbesondere bei Reinigungsvorgan- 
gen bzw. Verletzungsgefahren des Bedienungs- und 
Wartungspersonals. 

Kanalabdeckungen sind bekannt aus der Beschrei- 
bungseinleitung der EP 0 415 182 Bl. 

Bei der weiter in der EP 0 415 182 Bl bekanntgewor- 
denen Kanalabdeckung fur einen Gummituchzylinder 
einer Bogenrotations-Offsetdruckmaschine ist nachteil- 
ig, daB das die Kanaloffnung abdeckende Fullstuck auf- 
wendig mit mechanischen Mitteln befestigt werden 
muB. Weiter ist nachteilig, daB die Masse des in den 
Zylinderkanal eingebrachten Fullstuckes die Unwucht 
des sich schnell drehenden Gummituchzylinders beein- 
fluBt 

Nach der DE 34 33 045 Al wird ein Zylinderkanal mit 
einer lichthartbaren VerschluBmasse verschlossen. Um 
ein Eindringen der bei Raumtemperatur flieBfahigen 
VerschluBmasse in das Innere des Zylinders zu verhin- 
dern, ist der Kanalhohlraum zum Zylinderzentrum hin 
beispielsweise durch einen sich fiber die gesamte Lange 
des Kanals erstreckenden Hohlkorper aus einem elasti- 
schen Material geschlossen. Dieser Hohlkorper kann an 
eine Druckmittelquelle angeschlossen und dadurch auf- 
blahbar sein, um sowohl eine sichere Abdichtung zu 
erzielen, als auch einen eventuellen Schrumpf der aus- 
geharteten VerschluBmasse ausgleichen zu konnen. 

Bei weiteren bekannten Fullstucken ist entweder die 
Montage im Zylinderkanal aufwendig, oder aber es be- 
steht die Gefahr, daB sich das Fullstuck wegen der durch 
die Rotation des Zylinders verursachten Fliehkrafte lost 
Solch eine bekannte Losung ist in Fig. 5 dargestellt Da- 
bei wird ein Fullstuck 10 aus einem elastischen Material 
klemmend in einem Zylinderkanal 3 eines Gummituch- 
zylinders 1 gehalten. In seinem Querschnitt entspricht 
das Fullstuck 10 etwa der Querschnittform des Zylinder- 
kanals 3. Durch die Fliehkrafte wird es in Richtung der 
Kanaloffnung gepreBt Dabei ist nachteilig, daB die au- 
Bere flachige Kontour des FfiUstucks 10 im Bereich der 
Kanaloffnung einen etwas groBeren Radius einnimmt 
als der auBere Radius des auf dem Gummituchzylinder 
aufgespannten Gummituches und dabei auf dem be- 
nachbarten, in Wirkverbindung stehenden Gegendruck- 
zylinder Druckmarken hinterlaBt, die sich auf das Be- 
druckstoffmaterial storend ubertragen. Dieses Fullstuck 
erfordert eine aufwendige Montage, insbesondere dann, 
wenn es nicht genau der Querschnittsform des Zylinder- 
kanals entspricht und daher ttber die Of mung des Zylin- 
derkanals hinausragt Soil es andererseits einfach in ra- 
dialer Richtung vom Zylinderumfang her in den Zylin- 
derkanal eingedruckt werden konnen und ohne zusatzli- 
che Befesugungsmittel im Zylinderkanal auch trotz der 
im Betrieb auftretenden Fliehkrafte ruhig bleiben, muB 
es aus einem entsprechend nachgiebigen Material mit 
an den Zylinderkanal angepaBtem Querschnitt beste- 
hen. Ebenfalls nachteilig und aufwendig ist die Demon- 
tage eines solchen Fullstuckes, beispielsweise bei einem 
notwendigen GummituchwechseL 

Die Erfindung hat es sich daher zur Aufgabe gemacht, 
eine Kanalabdeckung zu schaffen, die in einem Zylin- 
derkanal eines Druckzylinders, insbesondere eines 
Gummituch- oder Plattenzylinders, sicher und einfach 



festsitzt 

Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand von An- 
spruch 1 gelost 
Eine Kanalabdeckung wird erfindungsgemaB gebil- 
5 det durch ein zylindrisches Profil, vorzugsweise einen 
Hohlzylinder in der Art eines elastisch nachgiebigen 
Schlauches oder Rohres, und wenigstens ein vorzugs- 
weise ebenfalls elastisches Endstuck, insbesondere ei- 
nen Zapfen, das an der Stirnseite des zylindrischen Pro- 

io fils befestigt ist und den Durchmesser oder die Elastizi- 
tat des Profils beeinfluBt 

Falls das zylindrische Profil als Hohlzylinder und das 
Endstuck als Zapfen ausgebildet sind, kann der Hohlzy- 
linder mit seinem an der Stirnseite des Hohlzylinders 

15 angebrachten Zapfen durch Zusammendrucken beson- 
ders einfach durch eine zylinderumfangsseitige Kanal- 
offnung in den Zylinderkanal hineingedruckt werden. 
Aufgrund des in einem stirnseitigen Endbereich des 
Hohlzylinders sitzenden elastischen Zapfens druckt der 

20 Hohlzylinder im gummituchfreien Zylinder- bzw. Ka- 
nalbereich besonders fest gegen die Seitenwande des 
Zylinderkanals und kompensiert dadurch die fehlende 
Gummituchdicke. 
Vorzugsweise ist der Hohlzylinder schlauchfdrmig 

25 aus einem weichelastischen Material. Bei dieser Ausbil- 
dung weist der Hohlzylinder im nicht deformierten Zu- 
stand, d h. im belastungsfreien Zustand, einen mittleren 
AuBendurchmesser auf, der drei bis sechsmal so groB ist 
wie die mittlere Wandstarke des Hohlzylinders. Andere 

30 VerhaMtnisse von Durchmesser zu Wandstarke des 
Hohlzylinders sind in Abhangigkeit von Kanalbreite, 
Gummituchdicke und Harte des Hohlzylindermaterials 
bzw. Zapf enmaterials wahlbar. 
Der Zapfen besteht vorteilhafterweise ebenfalls aus 

35 einem elastischen Material, das unterschiedlich nachgie- 
big, eher weniger nachgiebig als das Material des Hohl- 
zylinders ist Vorzugsweise, jedoch nicht zwingend, be- 
steht der Zapfen aus einem vollen Material. 
Desweiteren ist bei einer bevorzugten Ausfuhrungs- 

40 form vorgesehen, daB der Zapfen eine etwas grdBere 
Querschnittsflache als der freie Innenquerschnitt des 
Hohlzylinders aufweist und etwa die Lange der gummi- 
tuchfreien Randzone einnimmt. Der Zapfen wird dabei 
in den nicht deformierten Hohlzylinder eingebracht 

45 Vorzugsweise wird er im belastungsfreien Zustand auch 
noch mit dem Hohlzylinder verklebt 

In einer weiteren Ausfiihrungsform mit einer Zapfen- 
lange, die etwas linger als die gummituchfreie Zone ist, 
ist es vorteilhaft, daB der Zapfen etwa die Querschnitts- 

50 flache des Hohlzylinders einnimmt 

Vorzugsweise kann die Querschnittsflache des Zap- 
fens auch so an die Querschnittsflache des Hohlzylin- 
ders angepaBt sein, daB auf die Verklebung verzichtet 
werden kann, falls namlich der Zapfen mit geniigender 

55 Spannungim Hohlzylinder sitzt 

Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemaBen Ka- 
nalabdeckung besteht darin, daB flussige Waschmittel, 
Wasser oder dergleichen in den Zylinderkanal des 
Druckzylinders nicht mehr eindringen kdnnen. Storun- 

6o gen des Druckprozesses durch Austreten von Flussig- 
keiten aus einem Zylinderkanal im Betrieb werden ver- 
hindert Ebenso wird gleichzeitig die Korrisionsbildung 
im Zylinderkanal, bzw. der unter der Kanalabdeckung 
befindlichen Teile, verhindert 

65 Auch die Demontage der erfindungsgemaBen Kanal- 
abdeckung, beispielsweise bei Gummituchwechseln, 
kann ohne besondere Hilfsmittel erfolgen. 
Ein weiterer Vorteil wird durch die erfrndungsgemS- 
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Be Kanalabdeckung erzie^PRem durch das nahezu 
VerschlieBen des Zyiinderkanals Verletzungen des Be- 
dienungspersonals verhindert werden. 

Ebenso ist vorteilhaft, daB, gegenuber bekannten Ka- 
nalabdeckungen, keine zusatzlichen gummiartigen 
Kunststoffe als Dichtungsmasse verwendet werden 
mussen. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Kanalabdeckung 
besteht darin, daB an Stelle eines Hohlzylinders ein ela- 
stisch nachgiebiges, zylindrisches Stangenprofil verwen- 
det wird Um die gummituchfreie Randzone im Zylin- 
derkanal zu kompensieren, kann die stirnseitige Rand- 
partie des Stangenprofils durch Anbringen eines Zap- 
fens oder dergleichen etwas aufgeweitet werden, so daB 
eine genugend groBe Verspannung der Kanalabdek- 
kung im Zylinderkanal besteht 

Zur Verspannung des zyiindrischen Stangenprofils in 
der gummituchfreien Zone des Zyiinderkanals bzw. der 
Druckzylindermitte kann an Stelle eines Zapfens auch 
ein elastischer Zylinderring, der gegenuber dem Stan- 
genprofil einen etwas groBeren Durchmesser aufweist, 
auf die Randzone oder die Randzonen des Stangenpro- 
fils aufgebracht werden. 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung wer- 
den nachfolgend anhand von Figuren erlautert Es zei- 
gen: 

Fig. 1 eine Kanalabdeckung in einem Zylinderkanal 
eines Gummituchzylinders im Querschnitt, 

Fig. 2 die Kanalabdeckung nach Fig. 1 in einer Drauf- 
sicht und im Langsschnitt, 

Fig. 2. 1 eine erste Variante einer Kanalabdeckung im 
Querschnitt mit einem vollen Stangenprofil, 

Fig. 22 eine zweite Variante einer Kanalabdeckung 
im Querschnitt mit einem vollen Stangenprofil, 

Fig. 3 eine Kanalabdeckung in Draufsicht und im 
Langsschnitt in einem in halber Zylinderbreite ausge- 
fuhrten Zylinderkanal, 

Fig. 4 eine Variante einer zapfenfreien Kanalabdek- 
kung im Querschnitt im Bereich der Gummituchzylin- 
dermitte und 

Fig. 5 eine Kanalabdeckung nach dem Stand der 
Technik. 

Fig. 1 zeigt im Querschnitt einen Gummituchzylinder 
1 mit einem aufgespannten Gummituch 2. Das Gummi- 
tuch 2 wird in bekannter Weise in einem sich in Zylin- 
derachsrichtung erstreckenden Zylinderkanal 3 befe- 
stigt und gespannt Der Zylinderkanal 3 verbreitert sich 
von seiner zylinderumfangsseitigen Kanaloffnung in ra- 
dialer Richtung. Dabei weisen sich in Zylinderachsrich- 
tung erstreckende Seitenwande des Zyiinderkanals 3 
von der Kanaloffnung her gesehen in radialer Richtung 
gesehen schrag auseinander. Zum Spannen des Gummi- 
tuchs 2 werden dessen beide Enden uber die umfangs- 
seiugen Kanten des Zyiinderkanals 3 gezogen und je- 
weils mittels eines Spannschienenpaares 5 zum Zylin- 
derkanalgrund hin gespannt Die beiden Spannschie- 
nenpaare 5 stutzen sich je zu einer der Seitenwande des 
Zyiinderkanals 3 und einer vom Kanalgrund aufragen- 
den Erhebung 4 ab. 

Im Zylinderkanal 3 ist ein elastisch nachgiebiger 
Hohlzylinder 10 klemmend gehalten. Der Hohlzylinder 
10 ist als dicker Schlauch aus einem weicheiastischen 
Material ausgebildet Er erstreckt sich nahezu uber die 
gesamte Lange des Zyiinderkanals 3 und uberragt zu 
wenigstens einer Lagerseite des Zylinders 1 hin das 
Gummituch 2 und endet nahezu an der inneren Schmitz- 
ringseite, wie dies in Fig. 2 zu erkennen ist In diesem 
das Gummituch 2 uberragenden Endbereich sitzt ein 
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stirnseitig in den dortwfnen Hohlzylinder 10 einge- 
fuhrter Zapfen 11. Der Zapfen 11 weist gegenQber dem 
Hohlzylinder 10 bzw. dem Zylinderkanal 3 nur eine kur- 
ze Lange auf, so daB er nicht oder nur ein kurzes Stuck 
in den Kanalbereich hineinragt, in dem das Gummituch 
2zu liegenkommt 

Der Gummituchzylinder 1 ist mit zwei um 180° am 
Zylinderumfang versetzt angeordneten Zylinderkana- 
len 3 versehea In Fig. 1 ist daher auch der in Verlange- 
rung des Zyiinderkanals 3 zu sehende hintere Teil des 
Gummituchs auf der hinteren Zylinderhalfte einge- 
zeichnet An diesem inneren Ende des Zyiinderkanals 3 
kann ebenfalls, wie in Fig. 3 dargestellt, ein Zapfen 1 1 im 
Hohlzylinder 10 eingesetzt sein. Der Hohlzylinder 10 
wird durch das Gummituch des in Wirkverbindung ste- 
henden Gegendruckzylinders (nicht dargestellt) bei je- 
der Umdrehung des Gummituchzylinders standig in den 
Zylinderkanal 3 gedrfickt Dadurch ist es nicht zwin- 
gend, daB am inneren Ende des Hohlzylinders 10, wie in 
Fig. 4 dargestellt, ein Zapfen X 1 vorgesehen ist 

Anders ist die Situation in solchen Zylinder- bzw. Ka- 
nalbereichen, die vom Gummituch 2 nicht iiberdeckt 
werden. Zum einen ist der Zylinderkanal 3 wegen des 
dort nicht vorhandenen Gummituchs um dessen doppel- 
te Dicke breiter, und zum anderen wird der Hohlzylin- 
der 10 nicht standig durch das Gummituch des Gegen- 
zylinders auf die Hone des auBeren Umfangs des Gum- 
mituchs 2 zuruckgedriickt In diesem Endbereich konnte 
der Hohlzylinder 10 durch die einwirkenden Fliehkrafte 
sogar uber das Gummituch 2 seines Gummituchzylin- 
ders 1 hinausstehen und dadurch Storungen im Druck- 
prozeB bewirken. 

Um dies zu verhindern, wird zumindest an der das 
Gummituch 2 uberragenden Stirnseite des Hohlzylin- 
ders der Zapfen 11 eingesetzt, wie dies in Fig. 2 zu er- 
kennen ist 

Zum Herstellen der Kanalabdeckung wird nach dem 
endgultigen Einbringen der beiden Zapfen 11 (Beispiel 
Fig. 4) in den Hohlzylinder 10 der so vorbereitete Hohl- 
40 zylinder 10 in den Zylinderkanal 3 des Gummituchzylin- 
ders 2 manueil eingedriickt Zwischen der Stirnseite des 
Hohlzylinders 10 und dem benachbarten Schmitzring 6 
verbleibt im Zylinderkanal 3 eine Zwischenlange, uber 
die der Zapfen 11 auch nachtraglich, dh, nach dem 
Einbringen des Hohlzylinders 10 in den Zylinderkanal 3, 
in den Hohlzylinder 10 hineingeschoben werden kann. 
Wird der Zapfen vor dem Eindrucken des Hohlzylinders 
10 in diesen eingefuhrt, braucht dieser Abstand nicht zu 
verbleiben. Der Zapfen 11 ist selbst auch aus elasti- 
schem Material gefertigt, so daB er in dem fur das Ein- 
fiihren erforderlichen Umfang gebogen werden kann. 
Er fOUt ferner den freien Querschnitt des in der auBeren 
Randzone weniger deformierten Hohlzylinders 10 voll- 
standig aus. Aufgrund seiner hierdurch hervorgerufenen 
elastischen Ruckstellkrafte druckt der Hohlzylinder 10 
gegen die Seitenwande des Zyiinderkanals 3 und wird so 
im Zylinderkanal 3 selbstklemmend gehalten. Besonders 
vorteilhaft ist es, wenn der Zylinderkanal 3, wie im Aus- 
ftihrungsbeispiel, eine sich vom Zylinderumfang her 
zum Kanalgrund hin verbreiternde Querschmttsform 
aufweist 

Bei dieser Querschnittsform des Zyiinderkanals 3 
weitet sich der Hohlzylinder 10 nach dem Einfuhren 
durch die engste Stelle des Zyiinderkanals, namlich des- 
sen Kanaloffnung, wieder auf und liegt dann wie ein 
Pfropfen vor der Kanaloffnung. Hierdurch wird die 
Klemmwirkung im Zylinderkanal 3 verstarkt Der im 
Ausfuhrungsbeispiel im nicht deformierten Zustand 
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>, nimmt im Zylinderka- 
ovale Querschnittsforra 



kreiszylindrische Hohlzyli! ^ 
nal 3 die in Fig. 1 dargeste 
an. 

Der Hohlzylinder 10 besitzt im nicht deformierten 
Zustand einen auBeren mittleren Durchmesser, der drei 5 
bis sechs mal so groB ist wie seine mittJere Wandstarke. 
Im Falle des im Ausfuhrungsbeispiel kreiszylindrischen 
Hohlzylinders 10 ist der mittlere Durchmesser der 
Kreisdurchmesser. Im Ausfuhrungsbeispiel weist der 
Hohlzylinder 10 im nicht deformierten Zustand deswei- 10 
teren auch nur eine einzige Wandstarke auf. 

Der Zapfen 11 besteht aus einem elastischen Vollma- 
terial, das bevorzugt weniger nachgiebig als das Materi- 
al des Hohlzylinders 10 ist Dies ermoglicht eine Kom- 
pensation der fehlenden Gummituchdicke. 15 

In einer anderen Ausfuhrung wird der Hohlzylinder 
10 an beiden stirnseitigen Endbereichen je mit einem 
Zapfen 11 mit je gleicher Querschnittsflache und glei- 
cher Elastizitat versehen. Dabei wird der Hohlzylinder 
10 bereits vor dem Eindrucken in den Zylinderkanal 3 20 
beidseitig mit Zapfen 1 1 vorbereitet 

Der Hohlzylinder 10 ist aus einem Material gefertigt, 
das eine Harte im Bereich von 20 bis 30 Shore aufweist 
Das Material der Zapfen 11 weist erne Shoreharte von 
10— 20 auf. 25 

Wie das Ausfuhrungsbeispiel nach der Fig. 2. 1 zeigt, 
ist an Steile des Hohlzylinders 10 ein elastisch nachgie- 
biges zylinderformiges voiles Stangenprofil 12 im Zylin- 
derkanal 3 eingeklemmt Zur Kompensation der Quer- 
schnittsflache in der gummituchfreien Randzone, sowie 30 
in der Druckzylindermitte, sind stirnseitig im Stangen- 
profil 12 Zapfen 13 angebracht, die das Stangenprofil 
entsprechend aufweiten. Das Stangeprofil 12 ist stirnsei- 
tig zum Aufnehmen des oder der Zapfen 13 mit einer 
bzw. je einer Ausnehmung in der Art einer Sackboh- 35 
rung versehen. 

Das elastisch nachgiebige, zylinderformige Stangen- 
profil 12 weist im nicht deformierten Zustand, d h. im 
belastungsfreien Zustand, einen mittleren Durchmesser 
auf, der groBer ist als die Zylinderkanalbreite am auBe- 40 
ren Durchmesser des Gummituchzylinders. 

Die stirnseitig angebrachten Zapfen konnen bei- 
spielsweise bereits beim Vulkanisieren bzw. Schaumen 
des Stangenprofils damit verbunden werden. Die Zap- 
fen 13 weisen gegenuber dem Stangenprofil 12 eine 45 
etwas hShere Harte auf. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 22 zeigt, daB auf 
die Randzonen des Stangenprofils 12 beidseitig weich- 
elastische Ringe 13 aufgebracht sind Die Ringe oder 
Hfllsen 13 sitzen unter Spannung auf dem Stangenprofil 50 
12. Damit wird im Zylinderkanal 3 ebenfalls ein Fest- 
klemmen des zylinderformigen Profils erreicht Die 
Harte der Ringe 14 entspricht etwa der Harte des Stan- 
genprofils 12 

Im Obrigen werden bezQglich der Ausfuhrungsbei- 55 
spiele nach den Fig. 2.1 und 22 die Ausfuhrungen zu 
dem ersten Beispiel nach den Fig. 1, 2 und 3, 4 in Bezug 
genommen. 



d^Pnj 



Patentanspriiche 



60 



1. Kanalabdeckung fur einen Zylinderkanal eines 
Zylinders, insbesondere eines Gummituch- oder 
Plattenzylinders, in einer Offsetdruckmaschine, zur 
Verhinderung des Ein- und Austretens von Fremd- 65 
stoffen in und aus dem Kanal wahrend des Maschi- 
nenbetriebes, wobei 

a) sich die elastisch nachgiebige Kanaiabdek- 



kung uber <^0lnge des Zylinderkanals (3) 
erstreckt, 

b) durch Andruck an den Seitenwanden des 
Zylinderkanals (3) die Kanalabdeckung klem- 
mend gehalten ist 

dadurch gekennzeichnet, daB 

c) die Kanalabdeckung durch ein zylinderfdr- 
miges Profil (10; 12) aus einem elastisch nach- 
giebigen Material und 

d) aus mindestens einem am zylinderformigen 
Profil (10; 12) im Bereich einer Stirnseite ange- 
brachten, den Durchmesser oder die Elastizitat 
des Profils beeinflussenden Endstuck (11; 13; 
14)gebildetwird 

2. Kanalabdeckung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das zylinderformige Profil aus 
einem schlauch- oder rohrfdrmigen Hohlzylinder 
(10) aus weichelastischem Material gebildet ist 

3. Kanalabdeckung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Hohlzylinder (10) im nicht 
deformierten Zustand einen mittleren AuBen- 
durchmesser aufweist, der drei bis sechs mal so 
groB wie die mittlere Wandstarke des Hohlzylin- 
ders (10) ist 

4. Kanalabdeckung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB das Endstuck als 
Zapfen (11) ausgebildet ist, der in dem als Hohlzy- 
linder (10) ausgebildeten zylinderformigen Profil 
sitzt und damit verklebt ist 

5. Kanalabdeckung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB das als Zapfen (1 1) 
ausgebildete Endstuck aus vollem Material besteht 
und weniger nachgiebig als das als Hohlzylinder 
(10) ausgebildete zylinderformige Profil ist 

6. Kanalabdeckung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das zylinderfdrmige Profil aus 
vollem weichelastischen Stangenprofil (12) gebildet 
ist 

7. Kanalabdeckung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im nicht deformierten zylinder- 
formigen Stangenprofil (12) an wenigstens einer 
Stirnseite als Endstuck ein Zapfen (13) eingebracht 
ist 

8. Kanalabdeckung nach Anspruch 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB am zylinderfdrmigen 
Stangenprofil (12) an wenigstens einer Stirnseite als 
EndstOck eine weichelastische deformierbare Hul- 
se (14) angebracht ist 

9. Kanalabdeckung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Durchmesser des zylinderformigen Profils (10; 12) 
im nicht deformierten Zustand im Bereich des End- 
stacks (11; 13; 14) etwa dem Durchmesser des nicht 
deformierten zylmderformigen Profils (10; 12) plus 
der doppelten Dicke des auf einen Gummituchzy- 
linder(l) aufgezogenen Gummituchs (2) entspricht 

10. Kanalabdeckung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zapfen (13) weichelastisch 
ist und etwa die Harte des zylinderfdrmigen Stan- 
genprofils (12) aufweist 

1 1. Kanalabdeckung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lange des als Zapfen (1 1 ; 13) oder Hulse (14) ausge- 
bildeten Endstucks etwa der Lange der gummituch- 
freien Zone auf einem Gummituchzylinder (1) ent- 
spricht 

12. Kanalabdeckung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB End- 
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stucke (11; 13; 14) bl^Kg des zylinderformigen 
Profils (10; 12) angebracht sind 
13. Kanalabdeckung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
AuBendurchmesser des zylinderformigen Profils 
(10; 12) im nicht deformierten Zustand groBer ist ais 
die Zylinderkanalbreite am auBeren Durchmesser 
des Zylinders(l). 
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